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Widia-bestuckte Rutteltisch- und
Ambossleisten fur kontinuierliche

Produktqualitat

Das Kernstick einer jeden Steinformmaschine ist
der Ritteltisch, der je nach Hersteller in der Regel
aus einer schweren, kastenférmigen Schweif3kon-
struktion besteht. Diese Einheit nimmt auch die
Vibrationsmotoren auf und ist auf Schwingmetall-
elementen gelagert. Fest verbunden oberhalb des
Ritteltisches sind die Ritteltischleisten montiert.
Zusatzlich sind zwischen den Ritteltischleisten je
nach Hersteller 3-4 Ambossleisten angeordnet, die

jedoch fest mit dem Maschinenrahmen verbunden
sind und ca. 1 mm tiefer liegen als die Ritteltisch-
leisten. Der Ritteltisch jeder Steinformmaschine
arbeitet je nach Produkt bis zu 6-mal pro Minute.
Dabei wirken jedes Mal 300 kN Vibrationskraft
auf den Beton, um ihn in Form zu bringen. Ent-
scheidend fir die Produktqualitat ist, dass die
Ritteltisch- und Ambossleisten planeben ange-
ordnet sind.

Beim Fertigungsprozess werden bis zu 6
Paletten pro Minute auf den Ritteltisch
geschoben. In der Regel geschieht dies
Uber Kettenforderer, Keilriemen oder
Klinkenvorschub. Nach Positionierung der
Palette auf dem Ritteltisch wird die ent-
sprechende Form fir Pflastersteine, Hohl-
blécke, Kantensteine, Borsteine, efc. ab-
gesenkt.

Das Betongemisch wird jetzt in die Form
gefiillt und von dem Auflaststempel einge-
presst. Gleichzeitig werden ebenfalls die
Form und die Palette auf die fest fixierten
Ambossleisten des Ritteltisches gepresst,
der in der Regel auf Schwingmetall-
elementen gelagert ist. Der Beton wird
anschlieBend durch die aufgebrachten
Vibrationen der Steinformmaschine ver-

dichtet. Hierbei sind sowohl die Paletten,
die Rittelleisten als auch die Amboss-
leisten héchstem Verschlei ausgesetzt.
Obwohl die Paletten bei jedem Durchlauf
gereinigt und in der Regel auch eingeslt
werden, ist ein erheblicher Verschleif} an
den Ritteltischleisten und den Amboss-
leisten nicht zu vermeiden.

Riitteltisch einer Steinformmaschine mit Amboss und Ritteltischleisten
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Von der Hinterbetonseite féhrt eine leere,
unbeladene Palette auf den Tisch, wdh-
rend auf der Vorsatzbetonseite die bela-
dene Palette mit den fertigen Produkten
aus dem Fertigungsbereich herausgescho-
ben wird. Bei Verwendung von normalen
VerschleiBteilen verlangt dies vom Be-
treiber der Steinformmaschine haufige
Wartungsarbeiten am Ritteltisch, da sonst
der ,keilfsrmige” Verschlei3 von Rittel-
tisch- und Ambossleisten Hhentoleran-
zen im Produkt entstehen ldsst und folg-
lich zu einer unzureichenden Verdichtung
fihrt. Zusatzlich werden die Paletten bei
abgenutzten Ritteltischleisten unndtigem
Verschleif} ausgesetzt.

Hier wurde jefzt die exklusive Contex
Widia-VerschleiBtechnik, die bereits welt
weit in der Betonfertigteilindustrie im
Einsatz ist, erfolgreich zur Kostenredu-
zierung und Qualitétssicherung einge-
sefzt. Mittels eines speziellen Verfahrens
werden die Ritteltischleisten und die
Ambossleisten mit Widia-Elementen verse-
hen. Eine &uBerst prizise Oberfléchen-
behandlung der Widia-Elemente, die eine
Oberflachenhérte von mehr als 90 HRC
aufweisen, garantiert eine perfekte Ober-
flache und minimale Toleranz der Teile.

www.cpi-worldwide.com
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Widia-bestiickte Ritteltischleiste

Wéhrend in der Regel herkdmmliche
Leisten 2-3-mal jghrlich gewechselt und
stindig nachgestellt werden miissen, was
sehr kostspielige Produktionsunterbrechun-
gen mit sich bringt, kénnen Widia-Leisten
oft mehr als zwei Jahre ohne weiteres
Einstellen eingesetzt werden. Weltweit
sind viele Kunden im Bereich Steinform-
maschinen begeistert von dieser Technik.
Der Einsatz von Widia-VerschleiBschutz ist
in der Mischtechnik bereits seit Jahren
bekannt und hat nun einen neuen Einsatz-
zweck gefunden. Der Einsatz der exklusi-
ven Widia-Technik kann sowohl bei Weich-

holz, Hartholz oder Kunststoffpaletten
erfolgen.

In der Regel kénnen die Widia-bestiickten
Leisten einmal nachgeschliffen werden.
Dadurch wird die Llebensdauver der
Leisten verléngert und die Kosten werden
noch weiter gesenkt. Die Widia-Ver-
schleiBtechnik ist auch fir weitere Einsatz-
méglichkeiten wie Kettenfihrungen und
Gleitschienen fir Paletten, Magazine,
Hub- und Senkleitern bestens geeignet.

Weitere Informationen:

NE § If you are hard to please,
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pie Marathon-Laufer fir Ihre Misch- und Produktionsanlagen

Contex-Alphachrom 7000plus Verbundpanzermaterial
Hochfeste Mischerb6den mit einer Harte von 64-66 HRC

Contex-Widia-bestiickte Mischwerkzeuge

Ersatzteile fur fast alle Mischer

Komponenten aus Polyurethan

Gerhard Warning

Hart ist uns nicht "Hart" genug
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